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                【KJG空心桨叶干燥机使用说明书】
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· 前   言
桨叶式干燥机是一种以热传导为主的卧式搅拌型干燥机。因搅拌叶片形似船桨，固人称桨叶式干燥机，国外也称槽形干燥机或搅拌干燥机。桨叶式干燥机国外已经开发多年，目前这种机型以日本株式会社奈良机械制作所为代表，现已开发出双轴和四轴两种结构、10多个规格的系列产品。 
        桨叶式干燥机是一种双轴( 或四轴 )卧式搅拌干燥设备。最早由前联邦德国开发成功，之后日本引进了该项技术，并进行了改进，开发了双轴和四轴两种结构、十多种规格的系列产品。该设备干燥所需热量依靠热传导间接加热，因此干燥过程不需或只需少量气体以带走湿分。这就极大地减少了被气体带走的这部分热量损失，提高了热量利用率，是一种节能型干燥机。它适合颗粒状及粉末物料的干燥，对膏状物料也能进行干燥。
· 结构及技术参数
    双轴桨叶式干燥机由带夹套的端面呈W型壳体、上盖、两根有叶片的中空轴、两端的端盖、通有热介质的旋转接头、金属软管以及包括齿轮、链轮的传动机构等部件组成。
    此设备的核心是两根空心轴和焊在轴上的空心搅拌桨叶。桨叶形状为楔形的空心半圆形，可以通加热介质。除了起搅拌作用外，也是设备的传热体，桨叶的两主要传热侧面成斜面，因此当物料与斜面接触时，随着叶片的旋转，颗粒很快就从斜面滑开，使传热表面不断更新，强化了传热。在桨叶的三角形底部设有刮板，以将沉积于壳底的物料刮起，防止产生死角。桨叶的布排和各部位尺寸均有一定要求，而且在进料区、干燥区、排料区除桨叶外，另设有辅助机构，以保证整机操作稳定，干燥均匀。此外，停留时间亦可调。 
    本设备加热介质既可以用蒸汽，也可用热油或热水，但热载体相态不同，其中空轴结构也不同。当用蒸汽加热，热轴结构简单；当用热水加热，轴结构比较复杂，尤其当需要考虑管内液体流速时，更是如此。
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图（一）设备示意图

	特性参数表

	型号
	KJG-8
	KJG-10
	KJG-13
	KJG-20
	KJG-25
	KJG-40

	
	
	
	
	
	A
	B
	A
	B

	传热面积 m2
	9
	10
	13
	20
	24
	29
	36
	41

	有效容积 m3
	0.32
	0.66
	0.79
	1.09
	1.53
	1.85
	2.42
	2.8

	转速范围 r.p.m
	10-25
	10-25
	10-25
	10-20
	10-20
	10-20
	10-20
	10-20

	功率 Kw
	3.8
	4-7.5
	4-7.5
	5.5-7.5
	11-15
	11-15
	15-22
	15-22

	器体宽A mm
	584
	880
	762
	940
	1118
	1118
	1296
	1296

	总宽B mm
	841
	1050
	1066
	1320
	1474
	1474
	1676
	1676

	器体长C mm
	2820
	2850
	3048
	3328
	3454
	4114
	4115
	4724

	总长D mm
	4876
	4050
	5486
	5918
	6147
	6808
	6960
	7570

	进出料距离E mm
	2540
	2350
	2768
	3048
	3150
	3810
	3810
	4420

	中心高F mm
	380
	560
	534
	610
	762
	762
	915
	915

	总高G mm
	838
	1370
	1092
	1270
	1524
	1524
	1778
	1778

	进气口N
	（2）3/4
	（2）1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1

	出水口O
	（2）3/4
	（2）11/2
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1
	（2） 1


	特性参数表(续)

	型号
	KJG-50
	KJG-65
	KJG-80
	KJG-90

	
	A
	B
	A
	B
	A
	B
	A
	B

	传热面积 m2
	48
	52
	62
	68
	73
	81
	87
	95

	有效容积 m3
	3.54
	3.96
	4.79
	5.21
	5.78
	6.43
	7.39
	8.07

	转速范围 r.p.m
	10-20
	10-20
	10-20
	10-20
	5-15
	5-15
	5-15
	5-15

	功率 Kw
	30-37
	30-37
	35-45
	35-45
	45-55
	45-55
	55-75
	55-75

	器体宽A mm
	1474
	1474
	1651
	1651
	1828
	1838
	2032
	2032

	总宽B mm
	1854
	1854
	2134
	2134
	2286
	2286
	2438
	2438

	器体长C mm
	4724
	5258
	5410
	5842
	5461
	6020
	5537
	6124

	总长D mm
	7772
	8306
	8865
	9296
	9119
	9678
	9119
	9704

	进出料距离E mm
	4420
	4954
	4953
	5384
	5004
	5562
	5080
	5664

	中心高F mm
	1066
	1066
	1220
	1220
	1220
	1220
	1220
	1220

	总高G mm
	2032
	2032
	2362
	2362
	2464
	2464
	2566
	2566

	进气口N
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）2
	（2） 2

	出水口O
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）11/2
	（2）2
	（2） 2


注：1、对同一箱体直径的规格，其箱体长度、总传热面积及装机功率随不同干燥物料的特性和脱水量不同而有变动，表中功率仅为参考。订货时需具体确定。
2、本系列干燥机设计压力为0.4MPa，设计温度160℃，用户要改变设计压力及设计温度，需在订货时说明。
※工 作 原 理
　　 KJG空心桨叶干燥机是一种通过特殊扇形结构的中空桨片传导热来干燥物料的低速搅拌型连续间接加热设备。本机在夹套结构的壳体内有两根镶嵌着互相交错的桨片的平行回转轴，各轴上镶嵌有很多个按一定间隔交错排列的中空扇形桨片，桨片有两种(进给剪切面和返回剪切面)，轴低速旋转。热媒通过安装在回转轴端部的旋转接头进入中空回转轴及桨片，传热干燥后，再通过旋转接头排出机外。另外，夹套中也将导入热媒。物料从供料口连续供给，通过桨片在桨片附近进行局部搅拌、混合，同时桨片与夹套的热传导逐渐使物料干燥，物料边加热边缓慢排出，并可通过改变溢流堰口高度调节滞留时间。物料在输送过程中受空心桨叶搅拌，同时受空心桨叶和夹套同时加热进行蒸发干燥，热效率高。该机采用变频电机连接变速箱，每分钟转速 5-20转，可根据所进物料的性质调节转速。空气由排气口排出，真空干燥时接至真空泵。
※主 要 特 点
1、能耗低：由于间接加热，没有大量携带空气带走热量，干燥器外壁又设置保温层，对浆状物料，蒸发1kg水仅需1.2kg水蒸汽。
2、热效率高：干燥热效率高达80%-90%。传热系数K为100～300kCal/h.㎡.℃,蒸发量10-30kg/h. ㎡。

3、系统造价低：单位有效容积内拥有巨大的传热面，就缩短了处理时间，设备尺寸变小。就极大地减少了建筑面积及建筑空间。

4、专处理物料范围广：使用不同热介质，既可处理热敏性物料，又可处理需高温处理的物料。常用介质有：水蒸汽、导热油、热水、冷却水等。既可连续操作也可间歇操作，可在很多领域应用。

5、环境污染小：不使用外界空气，粉尘物料夹带很少。物料溶剂蒸发量很小，便于处理。对有污染的物料或需回收溶剂的工况，可采用闭路循环。

6、操作费用低：该设备正常操作，仅1小时/天人。低速搅拌及合理的结构。磨损量小，维修费用很低。

7、操作稳定：由于楔型桨叶特殊的压缩--膨胀搅拌作用，使物料颗粒充分与传热面接触，在轴向区间内，物料的温度、湿度、混合度梯度很小，从而保证了工艺的稳定性。

8、干燥过程用气量少、流速低，被气体带走的粉尘少，因此干燥后气体粉尘回收方便，而且回收设备简单，节省设备投资。对于有溶剂回收的干燥过程，可提高气体中溶剂浓度，使溶剂回收设备减小或流程缩短。

9、由于桨叶结构特殊，物料在干燥过程中交替受到挤压和松驰，强化了干燥。另外，当两叶片反向交错旋转时，具有自清洁作用，因此对粘性和膏状物料也能应用。

10、干燥器内物料存留率很高，停留时间通过加料速率、转速、存料量等调节，在几分种到几小时之间任意选定，因此对易干燥和不易干燥的物料均能适合。另外，干燥机内虽有许多搅拌桨叶，但物料在干燥机内基本上从加料口向出料口呈活塞流流动，停留时间分布很窄，因而产品干燥均匀。
※使 用 领 域
     桨叶干燥机已成功地用于食品、化工、石化、染料、工业污泥等领域。设备传热、冷却、搅拌的特性使之可以完成以下单元操作：煅烧（低温）、冷却、干燥（溶剂回收）、加热（融化）、反应和灭菌。搅拌 桨叶同时又是传热面，使单位有效容积内传热面积增大，缩短了处
理时间。楔型桨叶传热面又具有自清洁功能。压缩--膨胀-搅拌功能使物料混和均匀。物料沿轴向成"活塞流"运动，在轴向区间内，物料的温度、湿度、混合度梯度很小。
1、用导热油做热介质，桨叶干燥机可完成低温煅烧工作。如：二水硫酸钙（Ca2SO4·2H2O）                                             煅烧转化为半水硫酸钙（Ca2SO4·1/2H2O）。碳酸氢钠（NaHCO3）经煅烧 转化为纯碱（Na2CO3）等。
2、通入冷却介质，如水、冷却盐水等即可用来冷却。如：使用于纯碱行业的桨叶式凉碱机，取代老式的空气冷却凉碱机，节省了能源及尾气处理设备，降低了操作费用 ，还可用于钛白粉、镍铁合金粉及各种粉粒状物料的冷却。在单台机里可以将物料从1000℃冷却到小于40℃。
3、干燥,设备最主要的功能，不使用热空气，使溶剂回收、能源消耗、环境控制处于易处理的理想状态。对需回收溶剂、易燃、易氧化、热敏性物料尤为适应。已广泛用于精细化工、石化、染料行业。
4、轴向区间内，温度、湿度、混合度的均匀性，使得设备可用来加热或融化，或进行一些固体物料反应。在复合肥及变性淀粉行业均已成功使用。 桨叶干燥机可用来对食物和面粉进行灭菌处理。单位有效容积内大的加热面积，很快就将物料加热到灭菌温度，避免了长时间加热而改变物料品质。 
※适 用 物 料
 石化行业：聚烯烃粉体、聚碳酸酯树脂、高、低密度聚乙烯、线型低密度聚乙烯、聚缩醛颗粒、尼龙6、尼龙66、尼龙12、醋酸纤维、聚苯硫醚、丙烯基树脂、工程塑料、聚氯乙烯、聚乙烯醇、聚苯乙烯、聚丙烯、聚脂、聚甲醛、苯乙烯～丙烯腈共聚、乙烯～丙烯共聚。 

 环保行业：PTA污泥、电镀下水污泥、锅炉烟灰、制药厂废渣、糖厂废渣、味精厂废渣、煤灰。 

饲料行业：酱油渣、骨基饲料、酒糟、食品下角料、苹果渣、橘子皮、豆粕、鸡骨饲料、鱼粉、饲料添加剂、生物渣泥 

食品行业：淀粉、可可豆、玉米粒、食盐、变性淀粉、药品。 
化工行业：纯碱、氮磷钾复合肥、高岭土、膨润土、白碳黑、碳黑、磷石膏、氧化氟化钠、硝酸钙、碳酸镁、氰化钠、氢氧化铝、硫酸钡、硫酸钙、碳酸钙、染料、分子筛、皂素。 
※安    装
1、设备可安装在地面上、楼层上或支架上，楼板和支架的强度应根据机重与动载进行复核，安装在楼层上时应将机体适当抬高，以确保出料阀开启手柄和连杆扳动到位、阀门开闭灵活。（安装尺寸参见各规格设备基础图。）
2、设备可水平安装也可倾斜安装，主要根据物料状态与工艺要求及设计约定而定。
3、设备固定可采取混凝土二次浇灌，也可采用预埋件校平后焊接固定。
4、配有气动出料阀的设备可将气源接在气缸上，气源压力应根据所配气缸要求，一般要求达到0.8MPa。
5、进出料方式用户可根据自身情况而定，以方便操作，达到生产要求为准。

6、按工艺管线图准确接蒸汽进口、冷凝水出口、轴承及填料冷却水进、出口；蒸汽进口压力不得高于设备限定0.4MPa，干燥机空心轴进、出口一定要安装配置的金属软管，否则会损坏设备。
7、进气总管处必须安装a、压力表——b、减压阀——c、安全阀（操作压力的1.05倍）——d、压力表及温度计（详见工艺管线图）。

8、冷凝水出口管道上须安装疏水器和旁路阀门（详见工艺管线图）。

9、电控线路上应安装电流过载保护器或电动机保护器，避免过载运行情况下损坏电机及减速机。
10、工艺中有热风出口与尾气回收，设备常压操作或真空操作等情况按随机附带的设备平布置图安装。具体要求按定购设备技术要求执行。
11、安装结束后，必须检查设备内是否有杂物，必须清除设备内的各种硬质块状异物。到免造成设备开机时卡死的现象。
※检    查

1、减速机内有否按要求加注润滑油（减速机加油参见减速机使用说明书）。

2、两端轴承是否加油（正常情况轴承加极压复合锂基脂（温度范围-30℃-200℃），一星期加注一次润滑油）。
3、联轴器是否加油（正常情况轴承加3#锂基脂润滑油，一星期加一次润滑油）。

4、空心桨叶干燥机箱体内是否有异物。
5、主机体内桨叶及出料阀门有否松动，否则应重新紧定。

6、空心桨叶干燥机出料口端底座紧固螺栓不能太紧，保证干燥机在受热时自由伸缩。

※试   车
1、启动电机空机运转，注意桨叶旋转方向须符合规定要求（桨叶轴都是向内转），且无异常的振动和噪音。

2、调整减压阀、安全阀，符合规定操作压力；逐渐缓慢打开蒸汽阀门（设备在没有运转前严禁通入蒸汽），打开疏水器旁路阀门，缓慢升温，检查管路是否泄漏。
3、待设备正常稳定运行20-30分钟后，开始加料，加料时应防止物料中夹带硬质异物，避免硬质异物卡在桨叶与筒体之间，损坏桨叶轴或筒体。
4、进料时应不断观察物料移动情况、与干燥速率，并随时调整主机转速与进料速度，一般情况下主机转速应在5~20rpm。KJG-40以上机型转速应在12rpm以下，具体转速根据现场技术人员指导为准。首次加料时应为间隙操作，以每次物料加料量不大于箱体高度的100mm为宜，且越均匀越好，待到前次加料完全烘干后再进行第二次进料，如此返复操作，直至达到接近叶片或与叶片相平为止，同时应不断的观察电流的变化。
5、间隙操作时，加料量以不超过电机额定电流为限（对于轻质物料以物料淹没桨叶为限），达到干燥要求后开启放料阀发料，加料过程也是重复第4点加料方式。
6、连续操作时，加料量以不超过电机额定电流为限，投料后，待物料面与桨叶高度接近时即打开出料阀。出料阀排量应大于等于进料口进料量。

7、停车时，应将箱体内的物料全部干燥完毕，再将冷凝水排清后关闭所有阀门，直至设备完全冷却到室温后方可停止桨叶轴运转（严禁设备在负载情况下突然停机、突然停气，否则将导致桨叶轴弯曲变形）。

 ※使 用 维 护 注 意 事 项  
1、主轴应按规定方向运转，不得反向运转。

2、本机一般不允许满负载起动，根据物料确定装料系数与运行模式（连续出料或间隙出料）。

3、设备运转时不能有缠绕物或硬性异物进入机内，否则应停机排除。在运转过程中发现金属碰撞、摩擦等异常声响应及时停机检查。

4、使用中应定期对减速器和主机轴承更换润滑油。减速器的润滑按减速器要求进行，主轴轴承润滑采用复合钙基润滑脂或按减速机相关操作规程。
5、干燥时间一般为30～90分钟/周期，视物料具体要求由用户自定。

6、如有在干燥过程中添加其他成份，粉体粒度可在20～400目，喷液量视物料吸附性能及用户要求而定，一般不超过15%。

7、使用中应定期检查干燥机轴承座及传动部件紧定螺栓，一般应在运转200小时左右检查一次。

8、轴端密封采用浸油石棉盘根或四氟盘根紧压密封，若发现有少量渗漏应调紧填料箱压盖螺栓，并在必要时更换或添加。

9、本机材质按用户要求对物料接触部分可分别采用碳钢或不锈钢制造。

10、进、出料口，根据各行业使用要求不同可进行特殊设计。

11、出料阀有两种：下出料与侧出料，出料阀门一般为手动，如要气动或电动出料阀请在订货时提出。
12、旋转接头在使用一周后，要进行拆卸清洗，主要原因是新设备在加工过程中，设备内部会有残碴存在，对旋转接头内密封件造成较大的磨损。
※ 故障检修  
1、桨叶干燥机因结构简单，在正常使用过程中，很少会出现故障。新投入使用的桨叶干燥

机，按减速机使用说明书的要求及时添加润滑油，以后则定期添加更换润滑油。桨叶两端的轴承在出厂前已加润滑脂，运转期间每星期检查一次，发现却油时，应及时注油（极压复合锂基脂，温度范围-30℃-200℃）

2、干燥机两端填料密封处，要根据密封情况及时压紧、添加或更换填料（填料一般为石棉或四氟盘根）。添加、更换填料必须在空载停车状况下进行，不允许在运转时更换。

3、干燥机在运行进料时，不得落入任何物料以外的硬物，以免造成桨叶卡停滞，影响设备正常运行。

4、减速机和电机故障检修按说明书。
江苏搏斯威化工设备工程有限公司                      

  联系人：任红彬                      手机：13813169365

  电  话：0514-86825998   86821522    传真：0514-86821522

  E- mail：ceo@pfhj.com                Http：www.pfhj.com
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